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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft einen Abgaskonverter fur eine 
Brennkraftmaschine mit einem Gehause und einem 
trichierformigen Abgaseintrittsstutzen und einem eben- 5 
falls trichterformigen Abgasaustriitsstutzen und minde- 
stens einem der Form des Gehauses weitgehend ange- 
paBten Korper fur die Abgasreinigung mit zwischen 
diesem Korper und dem Gehause eingebrachten war- 
meisolierendem Material und bei dem Abgaseintritts- 10 
und Abgasaustriitsstutzen doppelschalig ausgebildet 
sind und zwischen den beiden Schalen ein warmeisolie- 
rendes Material angebracht ist und Abstutzeiemente 
zwischen zwei Korpern zur Abgasreinigung und/oder 
zwischen einem Kdrper zur Abgasreinigung und der 15 
Innenschale des Abgaseintritts- bzw. Austrittsstutzens. 

Hierbei wird unter Abgaskonverter eine Einrichtung 
zur Reinigung von Abgasen verstanden, wobei sich die 
Reinigung sowohl auf einen ProzeB in einem katalytisch 
beschichteten Korper. z. B. einem Monolithen, beziehen 20 
kann. als auch auf die Reinigung des Abgases von RuB- 
partikeln in einem geeigneten Korper, z. B. einem mit 
L^ngsbohrungen versehenen Monolithen. Entspre- 
chend ist auch der Begriff Korper verstanden als der 
Bauteil, in dem die Abgasreinigung erfolgt Neben Mo- 25 
nolithen konnen dies auch bekannte Metalltragerkorper 
oder Filter sein. 

Es sind bereits gattungsgemaBe Abgaskonverter be- 
kannt, bei welchen der Korper, in dem die Reinigung des 
Abgases erfolgt. in einem Gehause gelagert ist. und 30 
zwar bei einer Anordnung zur katalytischen Reinigung 
gemaB der DE-OS 22 61 663 mit den Korper (Monolit- 
hen) stirnseitig umgreifenden Ringen. die aus einem 
Hohlring aus Metallfolie mit einer Kernfullung aus 
Drahtgestrick oder Keramikfasern versehen sind. Bei 35 
dieser bekannten Anordnung soli der Ring als Abstutz- 
element mit Dichtfunktion den Korper auch bei hohen 
thermischen Beiastungen und unierschiedlicher War- 
medehnung von Korper und Gehause sicher lagern und 
den Korper gegen umstromendes Abgas dichten. Diese 40 
Anordnung hat jedoch den Nachteil, daB sie ein Ab- 
strahlen der Warme des katalytisch beschichteten Mo- 
nolithen nicht verhindert, so daB diese Anor-dnung nicht 
auf einer vorgegebenen Temperatur gehalten werden 
kann. Ein weiterer Nachteil dieser Anordnung besteht 45 
darin, daB das Umgreifen der Stirnkanten des Korpers 
einen Teil der fur den Durchtritt des zu reinigenden 
Abgases zur Verfugung stehenden Flache abdeckt und 
damit die aktive Flache verringert wird, 

Weiterhin ist nach der DE 34 33 938 Al eine Anord- 50 
nung zur katalytischen Reinigung von Abgasen mit zwei 
hintereinander angeordneten katalytisch wirksim be- 
schichteten Monolithen bekannt. bei der die beiden 
Korper einen Abstand voneinander aufweisen und bei 
welcher jeder der beiden Korper von warmeisoheren- 55 
dem Material umgeben ist. das die jeweiligen Stirnkan- 
ten umgreift Diese Anordnung weist ebenfalls emen 
tnchtecformig ausgebildeten doppelschaligen Abgas- 
einiriit und Abgasaustritt auf. wobei zwischen den bei- 
den Schalen eine Warmeisolierung eingebracht ist, die 60 
jeweils innere Schale ist im Bereich des Anschlusses an 
das Gehause nach auBen gefuhrt und liegt im Endbe- 
reich der Korper auf der diesen Endbereich umhuUen-^ 
den Warmeisolierung mit der Innenschale auf. wahrend 
die AuBenschale mit dem Gehause verbunden ist Bei 65 
dieser Anordnung besteht jedoch weiterhm die Gefahr 
der Erosion des warmeisolierenden Materials durch das 
pulsierend anbiasende Abgas. 



Urn eine Erosion des warmeisolierenden und den der 
Lagerung dienenden Materials zu verhindern, wurde 
schliemich in der PA 01 93 072 eine katalytische Abga- 
sentgiftungseinrichtung geoffenbart. bei welcher m ei- 
nem Gehause mit Abgaseinlauf- und Abgasauslauftnch- 
ter im Abstand zur Gehausewand mehrere mit Abstand 
hintereinander angeordnete katalytisch beschichtete 
Monolithe angeordnet sind und der Raum zwischen 
Monolith und Gehause mit einer Federmatte (Quellmat- 
te) und die Abgaslrichter doppelschalig ausgebildet 
sind, wobei zwischen den beiden Schalen warmeisoiie- 
rendes Material eingebracht ist. Diese Federmatte um- 
hailt den Monolithen auf seiner gesamten Lange, wobei 
in den jeweiligen Endabschnitten des Monolithen die 
Federmatte in einer gehauseseitig vorgesehenen Nut 
mit Abstand zu den Monolithen gefuhrt ist und in die- 
sem Bereich eine innere metallische Einlage zum Ero- 
sionsschutz vorgesehen isL Diese gattungsbildende An- 
ordnung gibt zwar den vollen Querschnitt fur das an- 
stromende Abgas frei, hat jedoch den Nachteil einer 
umstandlichen und aufwendigen Montage, was gerade 
bei einem Massenprodukt wie Abgasreinigungsanlagen 
erheblich ist. Ein weiterer Nachteil ist der hohe Bedarf 
an teurer Federmatte. 

Mit einer Vielzahl weiterer Konstruktionen wurde 
bereits versucht, eine gunstige Anordnung des oder der 
Kataiysatorkorper in einem Abgaskonverter aufzuzei- 
gen. Diese Konstruktionen zeigen, wie dringend die Lo- 
sung der Aufgabe ist. den Kataiysatorkorper zu lagern. 
So zeigt die DE-36 26 728 Al eine Anordnung. bei wel- 
cher die Monolithe von einer durchgehenden bis in den 
Bereich des Einlauf- bzw. Auslauftrichters reichenden 
Quellmatte umgeben ist. Bei dieser Konstruktion soil 
sich der Innenbereich des Einlauftrichters in den Mono- 
lithen eingraben. um gegen umstromendes Abgas abzu- 
dichten. Zwischen den Monolithen sind gemaB dieser 
Druckschrift feste Stutz- bzw. Distanzringe angeordnet. 
Bei dieser Anordnung besteht die Gefahr der Zersto- 
rung zumindest des Eingangsbereiches des Monolithen. 

Es sind auch Monolithlagerungen in einschaligen Ge- 
hausen bekannt. bei denen sich jedoch gezeigt hat, daB 
die Warmebelastung und die sich daraus ergebenden 
Relativbewegungen zwischen Monolith und Gehause 
nicht beherrscht werden. So zeigt das DE-GM 80 19 814 
ein einschaliges Gehause, das in den Raum zwischen 
zwei hintereinander angeordneten Monolithen zur Ab- 
standshalterung eingezogen ist und mit von Drahtge- 
strick umgebenen Monolithen mit die Stirnseiten der 
Monolithen umgreifenden Abschnitten. Die DE-OS 
22 13 539 und die DE-OS 22 61 663 zeigen in einem ein- 
schaligen Gehause eine Monolithlagerung durch eine 
durchgehende, sich uber die ganze Lange und den Stirn- 
kantenbereich erstreckende Mineralfasermatte. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, einen gattungsgema- 
Ben Abgaskonverter aufzuzeigen, der leichter zu mon- 
tieren ist und bei welchem die verwendeten warmeiso- 
lierenden und die der elastischen Lagerung dienenden 
Fasermaterialien gegen Erosion geschutzt sind bei einer 
ausreichenden Dichtheit gegen den Korper umstromen- 
des Abgas. wobei die gleiche Lagerung bei katalytisch 
beschichteten Monolithen und bei RuBfiltern (Partikel- 
filtern) fur Dieselmotoren verwendet werden soil. 

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung bei einem 
gattungsgemaBen Abgaskonverter durch die Merkmale 
gelost, daB die aus warmeisolierenden Material beste- 
hende Einlage durch mindestens ein Abstutzelement un- 
terbrochen wird, das Abstutzelement einen Kern aus 
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keramischen Fasern mit einem Anteil von 10 — 509/o wei- 
teren, die Elastizitai erhohenden Fasern und/oder einen 
Anteil von 10 — 50% eines ihermisch aktiven, zur elasti- 
schen Formanpassung geeigneien Materials aufweist, 
dieser Kern von einer gasdurchlassigen Umhuliung aus 5 
hochtemperaturfestem Material umgeben wird und je- 
des der Abstutzelemente die Siirnkanie mindesiens ei- 
nes der Abgasreinigung dienenden Korpers uberdeckt. 
Dabei hat es sich als besonders vorteilhaft erwiesen, daB 
der JCern des Abstutzelementes einen Anteil von 10 
10—50% an Draht- oder Glasfaden aufweist. Fur den 
Kern haben sich als die Elastizitat erhohende tempera- 
turfeste Stoffe als Zuschlagstoffe zu den keramischen 
Fasern Glas- oder Drahtfaden, auch in Gestrickform, 
erwiesen, als zur elastischen Formanpassung unter js 
Temperatureinwirkung (thermisch aktive Stoffe) Glim- 
mer, so wie z. B. in der US-PS 39 66 419 beschrieben. 
Dieser Kern dient der Warmeisolation und der Reduk- 
tion des Strahlungsdurchganges bei hohen Temperatu- 
ren. Dabei hat sich uberraschenderweise gezeigt. daB 20 
bei diesem Kern eine Zunahme der Dichtwirkung bei 
ansleigenderTemperatur erfolgt. ' 

Fur die Umhuliung des Abstutzelementes wird in vor- 
teilhafter Weise Drahtgewebe oder Drahtgestrick ver- 
wendet ZweckmaBig sind dabei auch Quarzglasge- 25 
spinst oder Quarzglasgestrick und gemaB einer weite- 
ren Ausgestaltung Keramikgewebe oder Keramikge- 
strick. Die Umhuliung hat die Aufgabe, ein Austragen 
der Kernfuliung durch das pulsierend anstromende Ab- 
gas zu verhindern. Diese Umhuliung ist nicht gasdicht, 30 
sondern als Gestrick, Gewebe oder Gespinst ausgebil- 
det, im Fal! des Drahtgestrickes oder Drahtgewebes 
vorzugsweise als ein einlagiges oder doppellagiges sehr 
diannes Gebilde. Dadurch kann sich insbesondere bei 
Ausdehnung infolge der Temperaturbelastung die 35 
Kernfuliung mit der Umhuliung verhaken. Damit ergibt 
sich trotz des elastischen Aufbaues des Abstutzelemen- 
tes eine ausreichende Abdichtung gegen das den Kor- 
per umstromende Abgas. Die Elastizitat des Abstutzele- 
mentes erlaubt die Verwendung des Elementes fur un- 40 
terschiedliche Querschnittsformen des Abgaskonver- 
ters. Bei Abgaskonvertern sind dabei runde oder ovale 
Querschnitte ubiich, bei metallischen Tragerkorpern 
sind aber auch dreieckige Querschnitte bekannt. Die 
Umhuliung des elastischen Abstutzelementes kann 45 
schlieBlich auch uber einen Abschnitt verstarkt und in 
dem verstarkten Abschnitt starr sein. GemaB einer be- 
sonders zweckmaBigen weiteren Ausgestaltung des Ab- 
stutzelementes kann dieses auf einem Teil seiner Langs- 
erstreckung einen radial nach innen weisenden Ab- 50 
schnitt aufweisen. Dieser Abschnitt kann z. B. durch eine 
Vermehrfachung der Dicke der Umhuliung erreicht 
werden. 

Die erfindungsgemaBe Anordnung des elastischen 
'Abstutzelementes in dem Abgaskonverter erfolgt ein- 55 
und austrittsseitig derart. daB mindestens einer der bei- 
den Endbereiche des Korpers von etwa der halben Lan- 
ge des Abstutzelementes umgriffen wird, dessen ande- 
rer Abschnitt in den Raum zwischen den beiden Schalen 
des entsprechenden Abgasstutzens ragt. Dabei kann der eo 
Ringraum zwischen Gehause und Korper. soweit er 
nicht von dem Abstutzelement besetzt ist. in b'ekannter 
Weise mit einem Warmeisolationsmaterial gefullt sein. 
Diese Anordnung hat gegeniiber den bekannten Anord- 
nungen zur Lagerung katalytisch beschichteter Mono- 65 
lithe, bei denen das Lagermaterial (Queilmatte) entwe- 
der uber den gesamten Bereich des Konveriers ange- 
ordnet ist oder Abstutzelemente verwendet werden. die 



den Korper stirnseitig umgreifen oder bundig abschlie* 
Ben. den Vorteil, daB der Ein- bzw. Austrittsbereich des 
Abgases in/aus dem Korper von dem Abstutzelement 
umhullt ist, ferner. daB die Abstiiizung im Endbereich 
bzw. den Endbereichen des Korpers erfolgt, so daB eine 
sichere Lagerung und ein guter Schutz gegen Umstro- 
mung des Korpers von pulsierendem Abgas erreicht 
wird. 

Eine weitere zweckmaBige Ausgestaltung ergibt sich 
dadurch, daB bei mindestens zwei hintereinander mil 
Abstand zueinander angeordneten Korpern das Ab- 
stutzelement den Abstand zwischen den Korpern min- 
destens teilweise uberdeckt und den Endbereich minde- 
stens eines Korpers, vorzugsweise des stromab folgen- 
den Korpers. umgreift. Dabei hat es sich als besonders 
vorteilhaft erwiesen, daB das Abstutzelement auf dem 
Teil seiner Lange, der den Abstand zwischen den Kor- 
pern uberbriickt, mindestens teilweise in den Abschnitt 
zwischen den Korpern ragt. Dieses kann z. B. dadurch 
erreicht werden, daB das Abgaskonvertergehause im 
Bereich des Abstandes der in ihm -gelagerten Korper 
eine Einpragung geringerer oder gleicher Breite wie der 
Abstand zwischen den Korpern aufweist, und daB das 
elastische Abstutzelement hierdurch beim Zusammen- 
bau etwas in den Abstand hineingepreBt wird und so 
zugleich abstandhaltend wirkt. Die zugleich abstandhal- 
tende Funktion des elastischen Abstutzelementes kann 
gemaB einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung da- 
durch erreicht werden, daB der radial nach innen ragen- 
de Abschnitt des Abstutzelementes eine Lange aufweist. 
die gleich oder annahernd gleich dem Abstand zwischen 
den Korpern ist. 

GemaB einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung ist 
zwischen zwei benachbarten Korpern ein Distanzele- 
ment angeordnet. Dieses ist in vorteilhafier Weise als 
Keramikring ausgebildet und kann so als Distanzele- 
ment im Bereich des Eintritts-ZAustrittstrichters eni- 
sprechend der Kontur des Abgastrichters ausgebildet 
sein. Es ist in der Regel ein konischer Ring, der Jedoch 
ggf. einen zylindrischen Ansatz aufweisen kann. Zur La- 
gefixierung der Korper in Axialrichtung kann dabei das 
Distanzelement an der dem Korper zugewandten Seite 
eine oder mehrere nach innen gerichtete Nasen aufwei- 
sen oder einen nach innen gerichteten umlaufenden 
WulsL Dieses Distanzelement wird vorzugsweise bei 
besonders weich eingestellten Abstutzelementen ange- 
ordnet Die Nase oder Nasen oder der Wulst muB dabei 
nicht am Ende des Abstutzelementes angeordnet sein, 
sondern kann auch an der Innenflache des Distanzele- 
mentes zuruckgesetzt sein. Diese Ausfuhrung mit zu- 
ruckgesetztem Anschlag wird dort vorgesehen, wo das 
Distanzelement den Korper uberragt. 

Das Distanzelement weist vorzugsweise Ausnehmun- 
gen auf, in die das elastische Abstutzelement ragen 
kann, so daB eine gegenseitige Halterung erreicht wird. 

In den Abbildungen sind Ausfuhrungsbeispiele ver- 
einfacht und schematisch dargestellt. Diese stellen je- 
doch nur bevorzugie Moglichkeiien der Anwendung 
dar. Es zeigt 

Fig. 1 einen Abgaskonverter mit einem der Abgasrei- 
nigung dienenden Korper und in der oberen und der 
unteren Halfie unierschiedlich dargestellter Anordnung 
der Abstutzelemente. 

Fig. 2 den Miiteiabschnitt eines Abgaskonverters mit 
zwei der Abgasreinigung dienenden Korpern mit Ab- 
stutzelement und Distanzelement, 

Fig. 3 eine Anordnung wie Fig. 2 mit zwei unter- 
schiedlichen Anordnungen von dem Abstutzelement 
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Umhiillung 16 .st damt selbst ^ .^^ d.eser 

sich die Kernfullung des Kernes 
Umhullung 16 verhaken so dalJ do 
DichtheitdesAbstu.zelementes 1^ ^^^^^^^ 

Der Kern 15 des Abstutzelemen ^^^^^j^^i.^on 
wiegend aus keram.schen ^^^^^"^ ,, 563 bei hohen 
(Beh.nderung des S'^'^bl^ngsdur^^^^^^^^^ 
Vemperaturen)ine.ner erf.ndungsge^^^ ^^^^^^^^ 

komb.n.ert m.t G as- ode Dra^ ^^^^^^^ 
der Bast.z.taiund/oder rn ther ^^^^ ^bhan- 

w,e Blahglimmer zur e'^J™ 
gigkeitvonderauftretenden lemp dauerela- 
' 'oas Absti.izelement 14 d.em duK .^^ ^^^^^ g^^^. 

suschen Kern 15 und der g^ge" j^den Gasan- 

a,ungsgeschwindigkeu und st^^^^ ^^,,,,,g te zur 

s.romungen hoch ^dersj^^^^^^^^^ gpaUen 

Abdeckungundausreichender ^^ren oder 

die .nfolge der uniersch edhch n P^^^^ 

Werkstoffeanden Bauiclendes ^ ^_^^^der auftre- 
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Spalte verschlechtert wird. Bei Spalibreiten im Bereich 
von 0,5 bis 15 mm reicht dieses Abstuizelement 14 al- 
leine^ bei groOeren Spalten wird ein ringformiges Di- 
stanzelement 1 1 wie in den Fig. 2 und 3 dargestelit zwi- 
schen den der Abgasreinigung dienenden Korpern 4 5 
angeordnei. Insbesondere fiir die Massenfertigung, d. h. 
groBe Serien mit gleichem Abgaskonverteraufbau, ist 
die im oberen Teil der Fig. 3 dargestellte Ausfuhrungs- 
form des Abstutzelementes 14 besonders geeignet, da 
sie in der Hersteliung und Montage billiger und einfa- 10 
cher ist. Bei dieser Ausfuhrung weist das Abstiitzele- 
ment 14 einen radial nach innen ragenden Abschnitt 14a 
auf. der dem Abstand zwischen den Korpern 4 ent- 
spricht. Dieser Abschnitt 14a kann z. B. als Einlage eines 
Keramikringes innerhalb der Umhullung 16 gebildet 15 
sein. Dabei wird auf den Keramikring der — langere — 
{Cern 15 aufgelegt und beides von der Umhiillung 16 
umgeben. Er kann aber auch dadurch gebildet werden, 
daB die Umhullung 16 in diesem Bereich verstarkt wird. 
etwa indem die Randbereiche der Matte aus der die 20 
Umhullung 16 gebildet wird. doppellagig ist und sich 
beim Umhullen des Kernes in diesem Bereich noch 
iiberlappt, so daB dieser Abschnitt 14a vierlagig ist. Die- 
se Ausfuhrung hat den besonderen Vorteil einer elasti- 
schen Distanzhaitung in dem sich unter Temperaturein- 25 
fluB verandernden Abstand, so daB der bruchanfallige 
Korper 4 besonders weich gelagert ist. 

In den Fig. 2 und 3 ist das Distanzelement 11 zwi- 
schen den Korpern 4 dargestelit. Dieser besteht aus 
einem Ring aus temperaturfestem Material, vorzugs- 30 
weise Stahl mit radial nach innen abgewinkelten Endbe- 
reichen und nach innen gepragten Sicken 11a, in die sich 
das Abstutzelement 14 uber die Einpragung 12 einpra- 
gen kann. Die Sicken 11a dienen dabei gleichzeitig der 
Versteifung des Distanzelementes 11. An das Distanz- 35 
element 1 1 kann, wie in Fig. 3 dargestelit, ein- oder beid- 
seitig eine Abdeckung 17 des Korpers 4 angeformt sein, 
die eine der Stirnseiien des Korpers 4 umgreift und 
Schlitze 17a aufweist. 

Fig. 2 zeigt im oberen Abschnitt die Anordnung des 40 
Abstutzelementes 14 als Ersatz der Warmeisolierung 13, 
in dem unteren Abschnitt die Anordnung mit einer dun- 
neren Schicht der Warmeisolierung 13. In bejden Fallen 
erfolgt die sichere Lagefixierung tiber die Einpragung 
\2 in der auBeren Schale 9. In Fig. 1 ist die Anordnung 45 
des Abstutzelementes 14 im Obergangsbereich zwi- 
schen Trichter 5 bzw. 6 und Korper 4 dargestelit. Diese 
Anordnung kann groBflachig erfolgen, wie im unteren 
Bereich der Fig. 1 dargestelit, oder mit einem kurzeren 
Abstutzelement 14, wie im oberen Bereich der Fig. 1 50 
dargestelit, wobei sich der in den Auslauftrichter 6 ra- 
gende Abschnitt des Abstutzelementes 14 in das ver- 
formte Ende des Abschnittes 5c der inneren Schale 10 
des Trichters 5 beim Zusammenbau einpreBt und so 
einen Umstromschutz des Korpers 4 bildet. 55 

In Fig. 3 ist die Anordnung der Abdeckung 17 des 
Korpers 4 samt den Schiitzen 17a dargestelit, wobei 
eine einseitige Anordnung an dem Distanzelement 11 
gezeigt ist. Selbstverstandlich konnen beide Abschnitte 
17 und 11 auch getrennt sein. Das Abstutzelement 14 in eo 
der unteren Darstellung der Fig, 3 reicht nur uber den 
halben Spalt zwischen den Korpern 4 und ist in der 
Warmeisolierung 13 eingebettet und durch die Einpra- 
gung 12 in der auBeren Schale 9 gehalten. 

65 

Patentanspriiche 
1. Abgaskonverter fur eine Brennkraftmaschine mit 
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einem Gehause und einem irichterformigen Abgas- 
eintrittsstuizen und einem ebenfalls irichterformi- 
gen AbgasaustrittsStutzen und mindestens einem 
der Form des Gehauses weitgehend angepaBten 
Korper fur die Abgasreinigung mit zwischen die- 
sem Korper und dem Gehause eingebrachtem war- 
meisolierendem Material und bei dem Abgasein- 
tritts- und AbgasaustrittsStutzen doppeischalig aus- 
gebildet sind und zwischen den beiden Schalen ein 
warmeisolierendes Material eingebracht ist und 
Abstiitzelemente zwischen zwei Korpern zur Ab- 
gasreinigung, und/oder zwischen einem Korper zur 
Abgasreinigung und der Innenschale des Abgasein- 
tritts- bzw. Austrittsstutzens. gekennzeichnet 
durch die Merkmale: 

— die aus warmeisolierenden Material (13) be- 
siehende Einlage wird durch mindestens ein 
Abstutzelement {14)unterbrochen, 

— das Abstutzelement (14) weist einen Kern 
(15) aus keramischen Fasern mit 

— einem Anteil von 10 — 50% weiteren, 
die Elastizitai erhohenden Fasern und/ 
oder 

— einen Anteil von 10—50% eines ther- 
misch aktiven, zur elastischen Forman- 
passung geeigneten Materials auf; 

— dieser Kern (15) wird von einer gasdurch- 
lassigen Umhullung (16) aus hochtemperatur- 
festem Material umgeben^ 

— jedes der Abstutzelemente (14) uberdeckt 
die Stirnkante mindestens eines der Abgasrei- 
nigung dienenden Korpers (4). 

2. Abgaskonverter nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB mindestens einer der beiden 
Endbereiche des Korpers (4) von etwa der halben 
Lange des Abstutzelementes (14) iibergriffen wird, 
dessen anderer Abschnitt in den Raum zwischen 
den beiden Schalen (9, 10) des entsprechenden Ab- 
gasstutzens (1, 2) ragt. 

3. Abgaskonverter nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB bei mindestens zwei hintereinan- 
der mit Abstand zueinander angeordneten Kor- 
pern (4) das Abstiitzeiement (14) den Abstand zwi- 
schen den Korpern mindestens teilweise uberdeckt 
und den Endbereich mindestens eines Korpers um- 
greift. 

4. Abgaskonverter nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Abstutzelement (14) auf dem 
Teil seiner Lange, der den Abstand zwischen den 
Korpern uberbruckt, teilweise in den Abschnitt 
zwischen den Korpern (4) ragt. 

5. Abgaskonverter nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Abstutzelement (14) auf ei- 
nem Teil seiner Langserstreckung einen radial nach 
innen ragenden Abschnitt (14a) aufweist. 

6- Abgaskonverter nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB der radial nach innen ragende 
Abschnitt (I4a) eine Lange aufweist, die gleich dem 
Abstand zwischen den Korpern (4) ist. 

7. Abgaskonverter nach einem der Anspruche 1 bis 

6. dadurch gekennzeichnet, daB zwischen zwei be- 
nachbarten Korpern (4) ein Distanzelement ( 1 1 ) an- 
geordnet ist. 

8. Abgaskonverter nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Distanzelement (1 1) als Ke- 
ramikring ausgebildet ist. 

9. Abgaskonverter nach Anspruch 7 oder 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Distanzelement ei- 
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